附　录　A 
（规范性附录）
制造（修理）计量器具许可证申请书

制造（修理）计量器具

许  可  证  申  请  书

申请单位名称：                                                                                            （盖章）
              ———————————————————————
单位注册地址：                           邮政编码：

              —————————————          —————————
单 位 电 话：                           单位代码：
              —————————————          —————————
单位生产地址：                                         邮政编码：
              —————————————          —————————
单 位 电 话：                                           单位代码：
              —————————————          —————————
传       真：                                                 电子信箱：
              ————————————         ———————————
负  责  人 ：                                     联 系 人：

              ————————————         ———————————

型式批准证书号：
               ———————————————————————————
申  请  日  期：                  年              月              日

 ——————————  ———————  ———————
填  表  说  明

许可证申请书中：

1．许可证申请书一式三份。

2．所有制性质及隶属关系一栏，填写国营单位及县（市或区）、市（地）、省（或部）属；集体单位及县、乡镇或大队属。同时填写主管部门名称。

3．计量机构名称一栏，填写申请单位内主管计量工作的机构名称，没有专设机构的也可以注明专职或兼职人员的名字。
4．生产管理情况，填写有关生产计量器具的部分，其他非计量器具不在内。

5．申报产品管理情况，要按申请的产品名称（用序号代替）分别填写，留的空白不够，可以加页加盖骑缝章。
6．工装系数和标准化系数栏目，按各行业规定填写。

7．测量能力指数，按国家计量局计量网络图设计规定计算填写。

8．产品关键生产设备、计量标准和产品关键检测设备，填写决定产品质量的主要设备和本单位内已有的全部计量标准器。

9．有关证明文件第一项，是指省以上政府计量行政部门授权的技术机构出具的型式评价报告。

10．有关证明文件第二项，是指省以上政府计量行政部门颁发的型式批准证书。

11．有关证明文件第三项，对新开业还未取得营业执照的企业、事业单位不用提供（但要提供工商部门核准名称的文字材料的复印件）。

12．审批意见包括“生产条件考核报告”中的结论。

13．申请书及所有递交的文件资料均需加盖申请单位公章。
1、 基本情况

	所有制性质

及隶属关系
	
	计 量 机 构

名 称
	

	年产量
	（台件）
	年产值
	（万元）

	全员劳动生产率

元/人
	（万元）
	年利税
	（万元）

	职工人数
	（人）
	计量人员数
	（人）

	固定资产

不变价格
	（万元）
	计量测试设备

固定资产
	（万元）


二、申报项目

	序号
	计量器具名称
	型号、规格、准确度
	营业执照编号

及发放日期
	备注

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


三、申报产品管理情况

	序号
	技术标准编号
	检定规程编号
	工装系数
	标准化系数
	测量能力指数

MCP

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	已生产的计量器具产品质量管理情况

	申报项

目序号
	主件主项

合格率
	关键项次

合格率
	出厂一次

性合格率
	抽检

合格率
	计量性能评价

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


	产品关键生产设备

	申报项目序号
	设 备 名 称
	型  号
	规  格

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


	计量标准和产品关键检测设备

	申报项目序号
	标准和设备名称
	型 号
	规 格
	准确度

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


四、有关证明文件

1、工商行政部门颁发的经营计量器具的营业执照（复印件）；

2、计量器具新产品型式评价报告（复印件）；

3、计量器具新产品型式批准证书（复印件）。

五、审批意见

	该厂申报的下列计量器具已经生产条件考核合格，同意发证。

	序号
	计量器具名称
	型号、规格、准确度
	备注

	
	
	
	

	经办人意见
	    经办人：                     日期：                    

	审核人意见
	    审核人：                     审核日期：             

	审批人意见
	    审批人：                     审批日期：

	发证日期
	年            月            日

	有效期
	年            月            日

	证书编号
	   豫制                           号


附　录　B 
（规范性附录）
制造（修理）计量器具许可证复查换证申请书

制造（修理）计量器具
许可证复查换证申请书
申请单位名称：                                         （盖章）
             ——————————————————————
单位注册地址：                                         邮政编码： 
                   —————————————————          —————
单 位 电 话：                                            单位代码： 
             —————————————————          —————
单位生产地址：                                  邮政编码： 
             —————————————————          —————
单 位 电 话：                                  单位代码： 
             —————————————————          —————
传       真：                             电子信箱：   
            ————————————         ———————————
负  责  人：                         联 系 人： 
            ————————————         ———————————
型式批准证书号：  
               ——————————————————————————
申  请  日  期 ：                            年                    月                   日
   ———————————    ————    —————
填  表  说  明
许可证复查换证申请书中：
1．许可证复查换证申请书一式三份。
2．企业性质一栏，按工商行政管理部门颁发的企业法人营业执照核准的企业性质填写。同时填写主管部门名称，无主管企业此内容可不填写。
3．计量机构名称一栏，填写申请单位内主管计量工作的机构名称，没有专设机构的也可以注明专职或兼职人员的名字。
4．生产管理情况，填写有关生产计量器具的部分，其他非计量器具不包括在内。
5．申报产品管理情况，要按申请的产品名称（用序号代替）分别填写，留的空白不够，可以加页加盖骑缝章。
6．工装系数和标准化系数栏目，按各行业规定填写。
7．测量能力指数，按国家计量局计量网络图设计规定计算填写。
8．产品关键生产设备、计量标准和产品关键检测设备，填写决定产品质量的主要设备和本单位内已有的全部计量标准器。
9． 有关证明文件第一项，是指工商行政管理部门颁发的企业法人营业执照。
10.有关证明文件第二项，是指申请单位原已取得的制造、修理计量器具许可证。
11．有关证明文件第三项，是指申请单位三年来计量器具的生产、销售、售后服务情况的文字总结报告。
12．有关证明文件第三项，是指申请单位近一年中对本企业制造的计量器具产品进行的检验记录。
13．审批意见包括“生产条件考核报告”中的结论。
14．申请书及所有递交的文件资料均需加盖申请单位公章。
1、 基本情况
	企业性质
	 
	企业主管部门
	 

	计量机构名称
	       
	税务登记证号
	 

	年生产能力
	 （台件）
	厂房面积
	 （平方米）

	年产值
	 （万元）
	年利税
	 （万元）

	职工人数
	（人）
	计量人员数
	（人）

	固定资产
不变价格
	 （万元）
	计量测试设
备固定资产
	 （万元）


二、申报项目
	序号
	计量器具名称
	型号、规格、准确度
	备注

	
	 
	 
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


三、申报产品管理情况
	序号
	技术标准编号
	检定规程编号
	工装系数
	标准化系数
	测量能力指数
MCP

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


已生产的计量器具产品质量管理情况
	申报项
目序号
	主件零部
件合格率
	外协件
合格率
	标准件
合格率
	自制件
合格率
	出厂一次
性合格率
	抽检
合格率

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	产品关键生产设备

	申报项
目序号
	设 备 名 称
	型  号
	规  格

	 
	 
	 
	

	
	 
	 
	

	
	 
	 
	

	
	 
	 
	

	
	 
	 
	

	
	 
	 
	

	
	 
	 
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


	计量标准和产品关键检测设备

	申报项
目序号
	标准和设备名称
	型 号
	规 格
	准确度

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


四、有关证明文件
1．申请单位企业法人营业执照（复印件）。
2．申请单位原取得的计量器具型式批准证书（或计量器具样机试验合格证书）复印件。
3．申请单位原取得的许可证（申请时上报复印件，换证时上报原件）。
4．申请单位三年来计量器具的生产、销售、售后服务情况的文字总结报告。
5．申请单位产品出厂检验记录（复印件）。
五、审批意见
	该单位申请复查换证的下列计量器具已经生产条件考核合格，同意换发新证


	序号

	计量器具名称
	型号、规格、准确度
	备注


	
	
	
	

	经办人意见
	    经办人：                     日期：                    

	审核人意见
	    审核人：                     审核日期：             

	审批人意见
	    审批人：                     审批日期：

	发证日期
	年            月            日

	有效期
	年            月            日

	证书编号
	   豫制                           号


